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ANDAR INDUSTRI INDONESIA 


PENGUJIAN KETELITIAN 


UNTUK BAGIAN-BAGIAN UTAMA DAI PRES 


REPUBLIK INDONESIA 
DEPARTEMEN PERINDUSTRIAN 


Standar Pengujian Ketelitian Untuk Bagian-bagian 


Utama Dai Pres, disusun dalam rangka menunjang Program 
Industrial Restructur'4g Project untuk tahun anggaran 
1990/1991. 


Standar” ini telah dibahas dalam rapat-rapat 
teknis, rapat prakonsensus tanggal 21 Pebruari to91 dan 
trakhir Girumuskan dalam Rapat Konsensus Nasional pada 
tanggal 7 Maret 19S1 di Bandung. 


Hadir dalam rapat-rapat tersebut wakil—wakil dari 
Produsen, Konsumen, Ilmu Pengetahuan dan Lembaga 


Peneliti serta Instansi yang terkait lainnya. 


Sebagai acuan diambil dari : JIS.B.5031-1975 
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PENGUJIAN KETELITIAN 
UNTUK BABIAN-BAGIAN UTAMA DAI PRES 


RUANS LINGKUP 


Standar ini menentukan pengujian ketelitian SII 
NO. ser. "Dudukan Atas dan Dududkan Eawah untuk Pres 
Dai", SVT No. lk OB gian-—-bagian Litama Pres, 
Dai"t dan SII No.24 “"Eagian-bagian Utama Dai res 
dengan Feluncur Bola"s. 


3 
Fr 


PENGUJIAN 


Pengujian 5 i Li nomerinomor SII 
tersebut diatas dilakukan : 
tabel dibawah ini 
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kasaluruhan kecuali S nm dari Oo. 004 
kedua ulung begin rang di- 
tanam, Hilar pengukuran ada- 
lah nilai maksi nun Pep Ben era Ori 
diantara ni laoi-ntlar hasi 
pengukuran, 
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Ukur dianatar. dalam pada pan- 
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SIRakitaon bagai- (Dudukan batang 
an pengarah dan sa- 
lubung psngarah 
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ditangan ekur diometar lubang 
misinya selubung pengarah tu- AN Penang Da Men 
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Ukur diameter maksimum batang 
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